! Holzindustrie

Pionierarbeit

Funktionalitat auf engem Raum

Holzkurier-Eigenbericht aus Ciney/BE

Investition hat sich laut De Cartier gelohnt: Kalin-Hobelmaschine fertigt gewiinschte Dimensionen

S eine Passion fir Holz

gepaart mit der Begeisterung fiir
Leimholz als Baumaterial bewog
Etienne De Cartier vor vier Jah-
ren zum Start einer BSH-Produk-
tion. Unter dem Namen Ecolam
ging 2002 die Anlage in Ciney/
BE in Betrieb.

Mit 18 Mitarbeitern erreichte
man bereits in den ersten sechs
Monaten eine Produktionsleis-
tung von 2500 m®. Um eine ho-
here Oberflachengiite der Leim-
binder zu erzielen, wurde mit
einer Investition von 400.000 €
die Final-Hobelanlage Industry-HQ
4-630 von Kalin, Reinach-Basel/
CH, installiert.

Optimale Raumausnut-
zung. ,Beim Projekt stellte uns
die Installation insofern vor eine

groBe Herausforderung, als der
verflgbare Platz gering war. Die-
ser musste bestmoglich ausge-
nutzt werden, um Beschickung,
Hobelmaschine und Abstapelung
unterzubringen”, betont Emil
Deiss, Geschaftsfiihrer und tech-
nischer Leiter von Kalin.

Gelost wurde das Problem
dadurch, dass man die zu bear-
beitenden Leimbinder vom be-
reits vorhandenen Puffer-Ketten-
forderer entnimmt und selbst-
tatig der Hobelung zufihrt. Mit
einer Vorschubgeschwindigkeit
bis 30 m/min konnen Breiten von
40 bis 600 mm und Hohen von
30 bis 300 mm finalisiert wer-
den.

Oszillation fiir Top-Ober-
flache. Um lange Standzeiten
der Hobelmesser zu garantieren,
werden bei Kalin die horizontalen

Industry-HQ 4-630: hobelt mit Vorschiiben bis 30 m/min

Il4

Hobelwellen hydraulisch oszillie-
rend gefuhrt. ,Damit erreichen
wir einen automatischen Versatz
der Leimfugen gegenuber den
Hobelmessern, erlautert Deiss.
,Das von uns entwickelte Oszilla-
tionssystem besticht durch prazi-
se Arbeitsweise®, so Deiss. Die
zwei vertikalen und horizontalen
Hobelwellen sind als Hydrokdpfe
ausgefiihrt.

Jedes der vier unabhangigen
Faseaggregate ist pneumatisch
gesteuert und kann einzeln zu-
und weggeschaltet werden. Durch
dieses Feature folgen die Hobel-
kopfe automatisch dem Verlauf
des Holzes.

Programme flir Standard-
Dimensionen und -Funktionen
werden gespeichert und sind per
Knopfdruck beliebig abrufbar.
Dies spart Zeit bei Sortiments-

Kalin Hobelan-
lage-Facts
Vorschub: 5 bis 30 m/min
Ausstattung:
® 4 Hobelwellen
(2 vertikal, 2 horizontal)
@ 4 unabhangige Faseaggre-
gate
® pneumatische Aushebung
der Einschubrollen alle 4 m
Dimensionen:
40 bis 600 mm Breite
30 bis 300 mm Hohe

Wechseln. Bei Auswahl stellt sict
die Maschine automatisch auf
die zu hobelnde Ware um.

Stapelung bis 25 m. Nach
der Bearbeitung entfernt ein Par
allelogramm die bis zu 25 m lan-
gen Leimbinder quer zur Hobel-
maschine von der Auslauf-Rollen-
bahn. Um die Kanten zu schonen
fahren die Stapelzungen bei Abla
ge der Ware mit. Um Riicklauf-
spuren zu vermeiden, ziehen sicl
die Zungen erst nach Ablage des
kompletten Pakets zuriick.

Das System erlaubt sowohl
die Abstapelung einzelner Leim-
binder, als auch eine Paketierung
bis zu 120 cm Breite.

Personal sparend. ,Der ho-
he Automatisierungsgrad ermog-
licht es, die gesamte Anlage mit
einemn einzigen Operateur zu be-
dienen”, erklart Deiss stolz.
.Dessen Hauptaufgabe besteht
in der Uberwachung der Leimbin-
der-Austragung aus dem Quer-
forderer." Etwaige verklebte
Ware vereinzelt er mit Hilfe eines
Joysticks vom Bedienpult aus.
Die SPS-Steuerung ist auf Basis
Siemens S7 konstruiert und
wird mittels Touch-Panel gesteu-
ert. ,Wir haben die richtige Wahl
getroffen®, auBert sich De Car-
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Kantenschonender Abtransport parallel zu Auslaufrollen
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