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DIE ZEITUNG FUR DIE HOLZWIRTSCHAFT

«Holmag» erstellte neue Lamellenfertigungsanlage fiir «Lignatur»-Systembauteile

Eine zukunftswelsende Investltlon
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Bis zu 16 Meter lange Lamellen produzmrt die neue Keilzinkenanlage (gellefert und montiert von der Holmag Holz-
bearbeitungsmaschinen AG, Sumiswald BE) im Betrieb der Lignatur AG in Waldstatt AR. Foto: Gottfried Meier

or mehr als 20 Jahren begann die : . . Die «Lignatur»-Systembauteile be-
Vision, ein Hightech-Holgbausys— Yon Gettfried Meler, Dicken SG ruhen aguf einer I{asten- oder Scha-
tem zu entwickeln, das in allen Be-  einem weit iiber die Landesgrenzen  lenbauweise, teilweise ausgefillt
reichen des Bauens und Wohnens hinaus bekannten Hersteller von in-  mit hochwertigen Dammstoffen.
eingesetzt werden kann. Heute zéhit  dustriell vorgefertigten Decken-und ~ Die «Lignatur»-Elemente erfiillen
die Lignatur AG in Waldstatt AR zu  Dachelementen. Fortsetzung auf Seite 3
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gleichzeitig tragende, feuerschiit-
zende, asthetische, schallschiitzen-
de sowie schallabsorbierende An-
forderungen und sind versehen
mit allen wichtigen europaischen
Qualitatszertifikaten — so auch SIA-
Norm 265, DIN 1052 und Eurocode 5.
Der Exporterfolg von «Lignatur»-
Produkten in den gesamten europad-
ischen Raum war fiir das «Lignatur»-
Team Anlass, stets neue Ideen und
Innovationen zu schaffen. Auf hoch-
modernen Anlagen werden im ap-
penzellischen Waldstatt durch die
25 Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ten jdhrlich 9000 bis 10000 Kubik-
meter Bretter zu «lignatur»-Ele-
menten verarbeitet. Jede Auftrags-
kommission ist in Form und
Ausmass individuell - eine Lagerpro-
duktion ist kaum méglich.

Alte Anlage hatte ausgedient

Die seit 14 Jahren in Betrieb stehen-
de Lamellenfertigung fiir Vorsortie-
rung, Keilzinken und Hobeln wies
bereits 40000 Betriebsstunden auf.
Ein Ersatz und eine Modernisierung
dieser Anlage drangte sich auf. Fir
Ruedi Jud und Ralph Schldpfer von
der Geschéftsleitung der Lignatur
AG ist es klar: «Wir glauben an die
Zukunft unseres Unternehmens und
haben uns zu einer grossen Investi-
tion durchgerungen.» Die Verhand-
lungen liefen mit drei Firmen. Weil
die Lignatur AG sehr exportorien-
tiert ist, bekamen auch ausléndische
Maschinenhersteller eine Einladung
zu einer Projektgestaltung. «Wir be-
treiben keinen Heimatschutz, unser
klares Ziel war, ein qualitativ hoch-
stehendes und wirtschaftlich giins-
tiges Angebot erhalten zu kénnen»,
so Ruedi Jud.

Eine Losung, die iliberzeugt

Die Holmag Holzbearbeitungsma-
schinen AG in Sumiswald BE ist ein
kompetenter Partner im Anlagen-
bau fiir die Rund-, Schnitt- und Rest-

Ruedi Jud (Lignatur AG, links) und Josef Rothmund (Holmag, rechts) freuen

sich liber die gelungene neue Fertigungsanlage.

holz-Verarbeitung, fiir Halbfertig-
produkte sowie im Bereich Holz-
trocknung. Der innovative Schweizer
KMU-Betrieb mit 15 Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeitern begleitet die
Kunden von der Beratung (iber die
Projektausarbeitung, CAD-Planung
bis hin zur Realisierung von SPS-ge-
steuerten Klein- und Grossanlagen.
Bei der Abwagung der vorliegenden
Angebote war die Lignatur AG vom
Vorschlag von der Holmag Holzbear-

beitungsmaschinen AG {berzeugt
und erteilte dieser den Auftrag zur
Erstellung der neuen Lamellenferti-
gungsanlage. Sie besteht aus den
flinf folgenden Teilen:
+ Anlieferung der Bretterpakete auf
Rollbahnen zur Vorsortierung

» Brettereinteilung
+ Kappsage «Paul»
+ Keilzinkenmaschine
+ Hobelmaschine
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Das Endprodukt: «Lignatur»-Systembauteile vor dem Abtransport zur Bau-

stelle.

Schluss von Seite 3
Eine zukunfts-
weisende Investition

Die maximale Herstellungslange be-
tragt 16 Meter. Fiir die Bedienung
der Anlage ist nur ein Mitarbeiter
notig. Die restlichen Teile der Ferti-
gungsanlage vom Leimauftrag mit
Verpressen bis zum Profilieren und
CNC-Zuschnitt fir die Systembau-
teile blieben unverandert.

Kurze Montagezeit

Die Planungs- und die Zusammen-

bauzeiten betrugen drei Monate.

Die einzelnen Maschinen im System

(Vakuumentstapelung, Kappsdge,

Keilzinkenanlage und Hobelmaschi-

ne) bezieht die Holmag Holzbearbei-

tungsmaschinen AG von fiihrenden

Herstellern:

+ Keilzinkenanlage von SMB Ma-
schinenbau GmbH, Adalbert-Stif-
ter-Strasse 32, D-89269 Vohringen

+ Hobelmaschine von «Kalin Hobel-
technik», Duggingerstrasse 2,
4153 Reinach BL

Die Montagezeit wurde auf die Tage

um Weihnachten 2003 und Neujahr

2004 festgelegt. «Wahrend dieser

Foto: Gottfried Meier

Zeit ist die Bautétigkeit stark redu-
ziert, die Nachfrage nach System-
bauteilen ist dann gering», so Ruedi
Jud.

Am 12. Dezember 2003 wurden die
Schalter der alten Anlage auf «off»
gedreht, am 19. Januar 2004 erfolg-
te der Start der neuen Anlage.
«Dieser Auftrag war flir unsere Firma
eine grosse Herausforderung, die
wir aber sehr gerne annahmen», so
Josef Rothmund, Geschaftsfiihrer
der Holmag Holzbearbeitungsma-
schinen AG in Sumiswald BE, und er
wirdigt im gleichen Zug die pro-
blemlose und die kompetente Zu-
sammenarbeit mit den Verantwort-
lichen der Lignatur.

Kontaktadressen: Holmag Holz-
bearbeitungsmaschinen AG, Mauer,
3454 Sumiswald BE; Telefon 034
4312723, Fax 034 43112 62
E-Mail: info@holmag.ch

Internet: www.holmag.ch

Lignatur AG, Mooshalde 785,

9104 Waldstatt AR; Telefon 071
3530410, Fax 071 353 04 11
E-Mail: info@lignatur.ch

Internet: www.lignatur.ch @





